
 
Reinigungsprodukte  

 
  

Hochdruckkreislaufpumpe und Produkte zur Reinigung von  
Inline -Komponenten in Kühl- und Wärmekreisläufen 

 
Auf Grund der Tatsache, dass sich im Nachspeisewasser des Kühlkreislaufes gelöste Inhaltsstoffe, 
Mineralien und Ionen befinden, ist es notwendig, diese dem Wasser zu entziehen. Um die Kühlleistung 
langfristig erhalten und sichern zu können, müssen unerwünschte Schäden wie Verkalkungen in 
Komponenten, die das Kühlmedium führen (Werkzeuge, Wärmetauscher, Rohre usw.), vermieden 
werden.   
 
Reinigungspumpe: 
 
Hochdruckpumpe mit hoher chemischer Beständigkeit zur Förderung der Reinigungsprodukte durch die 
Verrohrungen von wärmeübertragenden Kreisläufen. Betriebsspannung 230 V / 50Hz, Schutzart IP 54, 
max. Temperatur 50°C. 

     
Produktauswahltabelle der Inline Reinigungsprodukte 
 
  Kalk Rost Kalk und Rost Biologie Öle/ Fette 

Edelstahl R 25 R 25 
R 35 R 25 B 35          

 B 45* 
R 60 
RUF* 

Verzinkter Stahl R 25 
R 20 (<8%) 

R 25          
 R 20 (<8%) 

R 25          
R 20 (<8%) 

B 35 
B 45* 

R 60 
RUF* 

Stahl R 20 R 20 R 40 B 35 
B 45* 

R 60 
RUF* 

Kupfer R 25          
R 20 

R 25          
R 20 

R 25          
R 20 

B 35 
B 45* 

R 60 
RUF* 

Aluminium R 25 R 25 
R 35 R 25 B 35 

B 45* 
R 60 
RUF* 

* differenzierte Klärung mit unseren Projektingenieuren 
 
Reinigungsprodukte: 
Um Ablagerungen aus den Verrohrungen der Mediumsleitungen zu entfernen, ist es sinnvoll je nach 
vorhandenen Werkstoffen der Verrohrung und Bauteile in der Anlage mehr oder weniger starke Säuren 
zu verwenden. Jedoch sind diese außerdem sehr aggressiv, was einen Korrosionsschutz (z.B. durch 
Neutralit) nach der Reinigung notwendig macht. 
 
Bei Auswahl des geeigneten Reinigungsproduktes ist auch die Beständigkeit des eingesetzten 
Dichtungsmaterials zu überprüfen 
27.07.07 

Reinigungspumpe Typ 15 30 130 190 200 230 
 Leistung kW 0,11 0,33 0,33 0,55 0,73 0,55 
 max. Durchfluss l/s 0,67 1,5 1,5 2,5 3 2,5 
 max. Druck bar 1 2 2 2,2 1,8 2,2 
 Inhalt Ltr. 15 35 100 100 250 200 
 Höhe mm 480 630 700 720 250 850 
 Durchmesser mm 350 400 530 530 450 670 
 Gewicht kg 6 9 12 14 16 16 

WT-R 



 

A
n

n
e

n
 V

e
rf

a
h

re
n

st
e

c
h

n
ik

 G
m

b
H

 
H

a
se

n
ä

c
ke

r 
1

2
, 8

8
1

4
2

 W
a

ss
e

rb
u

rg
 

T
e

l.
: 0

 8
3

 8
2

 / 
2

7
3

0
7

-0
  F

a
x.

:  
- 

3
0

 
e

-m
a

il 
in

fo
@

a
n

n
e

n
.n

e
t 

w
w

w
.k

a
lt

w
a

ss
e

rs
ys

te
m

.d
e

 

     H
in

w
ei

se
: 

 
R2

5 
be

so
nd

er
s 

zu
r 

Re
in

ig
un

g 
vo

n 
W

er
ks

to
ff

en
, 

de
re

n 
pa

ss
iv

ie
re

nd
e 

Sc
hu

tz
sc

hi
ch

t 
vo

n 
in

hi
bi

er
te

r 
Sa

lz
sä

ur
e 

na
ch

ha
lt

ig
 b

es
ch

äd
ig

t 
w

ir
d 

(C
hr

om
, 

N
ic

ke
l,

 
Al

um
in

iu
m

 u
nd

 E
de

ls
tä

hl
e)

 
 

N
ac

h 
Be

en
di

gu
ng

 d
es

 R
ei

ni
gu

ng
sv

or
ga

ng
s 

m
it

 R
35

 m
us

s 
da

s 
Sy

st
em

 e
nt

le
er

t 
un

d 
gr

ün
dl

ic
h 

ge
sp

ül
t 

w
er

de
n.

 O
ft

m
al

s 
is

t 
ei

n 
zw

ei
te

r 
Re

in
ig

un
gs

vo
rg

an
g 

m
it

 
ha

lb
er

 K
on

ze
nt

ra
ti

on
 n

öt
ig

 
 

H
öc

hs
te

 V
or

si
ch

t 
be

im
 U

m
ga

ng
 m

it
 R

40
. 

D
ie

 e
nt

ha
lt

en
en

 F
lu

ss
sä

ur
e 

w
ir

kt
 s

eh
r 

ag
gr

es
si

v.
 S

pe
zi

el
l a

us
ge

bi
ld

et
es

 F
ac

hp
er

so
na

l i
st

 d
ri

ng
en

d 
no

tw
en

di
g 

 
B

35
 

W
as

se
rk

re
is

lä
uf

e 
be

i d
en

en
 W

är
m

e 
üb

er
tra

ge
n 

w
ird

, s
te

lle
n 

id
ea

le
 L

eb
en

sb
ed

in
gu

ng
en

 fü
r M

ik
ro

or
ga

ni
sm

en
 a

lle
r A

rt 
da

r. 
D

as
 u

nk
on

tro
llie

rte
 W

ac
hs

tu
m

 fü
hr

t n
eb

en
 

K
or

ro
si

on
ss

ch
äd

en
 a

uc
h 

zu
 B

et
rie

bs
st

ör
un

ge
n 

un
d 

de
sh

al
b 

is
t e

s 
no

tw
en

di
g,

 d
ie

 P
op

ul
at

io
n 

im
 K

re
is

la
uf

 s
tä

nd
ig

 z
u 

ko
nt

ro
lli

er
en

. J
e 

na
ch

de
m

 o
b 

es
 s

ic
h 

um
 e

in
 o

ffe
ne

s 
od

er
 

ge
sc

hl
os

se
ne

s 
S

ys
te

m
 h

an
de

lt,
 is

t d
ie

 Ü
be

rw
ac

hu
ng

 u
nt

er
sc

hi
ed

lic
h 

au
fw

en
di

g.
 M

od
ifi

zi
er

te
 P

ol
yo

xy
pr

op
yl

en
ve

rb
in

du
ng

 m
it 

10
0%

 A
kt

iv
ge

ha
lt.

 F
ür

 s
ic

h 
ke

in
e 

ba
kt

er
iz

ie
de

 o
de

r 
al

ge
zi

de
 W

irk
un

g.
 G

es
te

ig
er

te
 W

irk
sa

m
ke

it 
du

rc
h 

st
ar

k 
bi

od
is

pe
rg

ie
re

nd
e 

W
irk

un
g 

in
 V

er
bi

nd
un

g 
m

it 
B

io
zi

de
n.

 V
or

w
ie

ge
nd

er
 E

in
sa

tz
 b

ei
 C

hl
or

 a
bs

pa
lte

nd
en

 M
itt

el
n.

 D
os

ie
ru

ng
 

in
 d

er
 R

eg
el

 d
is

ko
nt

in
ui

er
lic

h,
 M

en
ge

 u
nd

 Z
ei

ta
bs

tä
nd

e 
de

n 
äu

ße
re

n 
E

in
flü

ss
en

 u
nd

 S
ys

te
m

da
te

n 
en

ts
pr

ec
he

nd
. A

ns
on

st
en

 1
 b

is
 2

 m
al

 w
öc

he
nt

lic
h 

10
 - 

40
 g

 / 
m

³  
N

EU
TR

A
LI

T 
N

ac
h 

de
r 

Be
ha

nd
lu

ng
 m

it
 e

in
er

 s
ta

rk
en

 S
äu

re
 m

us
s 

de
r 

ve
rb

lie
be

ne
 A

nt
ei

l n
eu

tr
al

is
ie

rt
 u

nd
 e

in
 e

rn
eu

te
r 

Sc
hu

tz
 d

er
 m

ed
iu

m
sf

üh
re

nd
en

 O
be

rf
lä

ch
en

 e
rf

ol
ge

n.
 N

eu
tr

al
it

 is
t 

de
r 

id
ea

le
 S

ch
ut

z 
zu

r 
N

eu
tr

al
is

at
io

n 
vo

n 
Sä

ur
en

 u
nd

 P
as

si
vi

er
un

g 
de

r 
M

et
al

lo
be

rf
lä

ch
en

, 
um

 W
er

ks
to

ff
ko

rr
os

io
n 

zu
 v

er
m

ei
de

n 
un

d 
ge

lö
st

e 
In

ha
lt

ss
to

ff
e 

in
 L

ös
un

g 
zu

 h
al

te
n.

 
Fl

üs
si

ge
s 

Pr
od

uk
t 

au
f 

N
at

ro
nl

au
ge

nb
as

is
. 

So
fo

rt
ig

e 
Pa

ss
iv

ie
ru

ng
 ü

bl
ic

he
r 

m
et

al
lis

ch
er

 W
er

ks
to

ff
e 

(S
ta

hl
, 

Zi
nk

, 
Bu

nt
m

et
al

le
) 

du
rc

h 
In

hi
bi

to
rk

om
bi

na
ti

on
. 

D
is

pe
rg

ie
rm

it
te

l 
ve

rh
in

de
rn

 A
us

fä
llu

ng
 v

on
 s

äu
re

lö
sl

ic
he

n 
m

in
er

al
is

ch
en

 In
ha

lt
ss

to
ff

en
 w

äh
re

nd
 d

er
 N

eu
tr

al
is

at
io

n,
 S

pü
lu

ng
 u

nd
 P

as
si

vi
er

un
g.

 B
ei

 E
nt

so
rg

un
g 

si
nd

 s
pe

zi
el

le
 M

aß
na

hm
en

 z
u 

be
ac

ht
en

. 
D

os
ie

ru
ng

 a
bh

än
gi

g 
vo

n 
de

r 
Re

st
m

en
ge

 d
er

 ü
be

rs
ch

üs
si

ge
n 

Sä
ur

e.
 D

ie
 K

on
tr

ol
le

 d
er

 n
ac

hf
ol

ge
nd

en
 p

H
-W

er
te

 is
t 

gr
un

ds
ät

zl
ic

h 
vo

rz
un

eh
m

en
! 

 P
ro

du
kt

 
R

20
 

R
25

 
R

40
 

R
35

 
R

60
 

K
on

si
st

en
z 

Fl
üs

si
g 

Fl
üs

si
g 

Fl
üs

si
g 

Ko
nz

en
tri

er
te

, w
äs

sr
ig

e 
Lö

su
ng

 
K

on
ze

nt
rie

rte
, w

äs
sr

ig
e 

Em
ul

si
on

 
In

ha
lts

st
of

fe
 

S
al

zs
äu

re
 

A
m

id
os

ul
fo

ns
äu

re
 m

it 
C

itr
on

en
sä

ur
ez

us
at

z 
S

al
zs

äu
re

 m
it 

Fl
us

ss
äu

re
zu

sa
tz

 
S

pe
zi

el
le

 o
rg

an
is

ch
e 

K
om

pl
ex

bi
ld

ne
r u

nd
 P

ol
ym

er
e

Am
id

er
iv

at
 m

it 
ni

ch
t i

on
og

en
en

 
Te

ni
si

de
n 

W
irk

un
g 

E
nt

fe
rn

un
g 

vo
n 

K
al

k-
 u

nd
 R

os
ta

bl
ag

er
un

ge
n 

E
nt

fe
rn

un
g 

vo
n 

K
al

k-
, R

os
t- 

un
d 

S
ili

ka
ta

bl
ag

er
un

ge
n 

(F
lu

ss
sä

ur
e)

 

E
nt

fe
rn

un
g 

vo
n 

Ko
rr

os
io

ns
rü

ck
st

än
de

n 
E

nt
fe

rn
un

g 
vo

n 
 Ö

l, 
Fe

tt,
 

S
ch

m
ie

rs
to

ffe
 u

nd
 

or
ga

ni
sc

he
n 

V
er

sc
hm

ut
zu

ng
en

 a
uf

 
m

et
al

lis
ch

en
 O

be
rfl

äc
he

n 
Zu

sä
tz

e 
In

hi
bi

to
rk

om
bi

na
tio

n 
zu

m
 S

ch
ut

z 
m

et
al

lis
ch

er
 W

er
ks

to
ffe

 (S
ta

hl
, Z

in
k,

 B
un

tm
et

al
le

) 
D

is
pe

rg
ie

rm
itt

el
 z

ur
 E

rh
öh

un
g 

de
r R

ei
ni

gu
ng

sw
irk

un
g 

K
or

ro
si

on
si

nh
ib

ito
re

n 
zu

r s
ch

ne
lle

re
n 

P
as

si
vi

er
un

g 
ge

re
in

ig
te

r O
be

rfl
äc

he
n 

O
pt

im
al

e 
D

is
pe

rg
ie

rw
irk

un
g 

fü
r 

E
is

en
ve

rb
in

du
ng

en
 

A
bl

ös
un

g,
 D

is
pe

rg
ie

ru
ng

 u
nd

 
B

ild
un

g 
S

ta
bi

le
r E

m
ul

si
on

en
 

m
ax

. D
os

ie
ru

ng
 

1:
4 

1:
2 

1:
4 

0,
5 

bi
s 

2 
%

 d
es

 
W

as
se

rv
ol

um
en

s 
0,

01
 b

is
 0

,1
%

 d
es

 
W

as
se

rv
ol

um
en

s 
P

ro
du

kt
 : 

W
as

se
r 

1 
Li

te
r l

ös
t 0

,6
 k

g 
K

al
k 

1 
Li

te
r l

ös
t 0

,3
 k

g 
K

al
k 

1 
Li

te
r l

ös
t 0

,6
 k

g 
K

al
k 

  
  

1:
5 

  b
ei

 
Ko

rr
os

io
ns

rü
ck

st
än

de
n 

  


